Profilové skenery
v automohilovom priemysle

Laserové profilové 2D skenery nachadzaji uplatnenie v réznych druhoch priemyselnej
vyroby, a to v samotnom riadeni technologického procesu alebo pri kontrole kvality.

V tlohach naroénych na presnost a rychlost sa osvedcili skenery znacky MICRO-EPSILON,
ktorych linearita sa udava podla metodiky 3 sigma. V nasledujtcich riadkoch predstavime
dva druhy meracich tloh typickych najma pre automobilovy priemysel: kontrola tvaru

a velkosti medzery a riadenie nanasania lepidla pri lepeni autoskiel.

gapCONTROL — meranie medzier
laserovym skenerom

Nové laserové skenery s oznacenim gap-
CONTROL od firmy MICRO-EPSILON boli
vyvinuté Specialne na bezkontaktné mera-
nie medzier. Snimace pracujli na principe
2D optickej triangulacie, avSak vyuZivaju
novy postup vyhodnocovania zamerany na
kétovanie medzier. Senzory série gapCON-
TROL 2711 sa vyrabaju v troch rbznych
vyhotoveniach liSiacich sa meracim rozsa-
hom. Typicky méze mat medzera rozmer do
50 mm s celkovou Sirkou zaberu 100 mm.
Skenery gapCONTROL mozu byt pouzité pri
zvarani, merani zarovnania, Sirky, prekryva-
nia, vzdialenosti medzi objektmi, vySkového
rozdielu dvoch hran atd. Priamo v sebe maju
zabudované spracovanie signalu a vyhod-
notenie pozadovanej veliCiny. K dispozicii je
mnozina preddefinovanych meracich progra-
mov. Ich konfiguracia sa vykonava pohodine
cez grafické rozhranie. Vysledné parametre
skener odkomunikuje cez rozhranie RS422
alebo prostrednictvom externej vystupnej
jednotky odvysiela cez analdgovy unifikova-
ny signal. Na komplexnt komunikéaciu ma
skener FireWire alebo ethernet. Skenery gap-
CONTROL najdu uplatnenie hlavne v auto-
mobilovom priemysle, napriklad pri kontrole
tvaru medzier medzi karosériou, dverami
a kapotazou.

Automaticka kontrola mnozstva
a profilu lepidla

Novy vysokorychlostny inSpekény systém
bol vyvinuty pre automobilovy priemysel na
monitorovanie kvality profilu lepidla priamo
po jeho naneseni na sklo pocas procesu
montaze okien. V zavislosti od poctu robo-
tov je obvykla doba cyklu na kontrolu profilu
(mnozstva) lepidla a vkladanie okna pribliz-
ne 60 sekdnd. Kvapky lepidla musia byt
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aplikované na sklo rovnomerne. Sedimenty
alebo chyby mozu spbsobovat prenikanie
vody medzi sklom a tesnenim do vnutra
vozidla. Daldou pri¢inou merania kvality
nanasania lepu je skuto¢nost, ze ¢elné sklo
je dolezitou konstrukénou sucastou auta.
Je zodpovedné za jeho celkovl pevnost a sta-
bilitu. V neposlednom rade ide o bezpe¢nost
samotného vodita a posadky dopravného
prostriedku.

Meraci systém ,monitor kvapiek“ meria vys-
ku a Sirku kvapiek polyuretanového lepidla,
ktoré je nandSané na okraj okna. Hlava
snimaca, Ciarového laserového profilového
skenera MICRO-EPSILON, je namontovana
na rameno robota priamo za dyzy. Senzor
scanCONTROL 2710 mozno jednoducho
nakonfigurovat aj na iné Ulohy a vybrat si
komunikaény port z ponuky RS422, ethernet
alebo FireWire.

Viac prikladov pouZitia profilovych
skenerov MICRO-EPSILON najdete
na www.micro-epsilon.sK.
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